Nachschleifservice / Beschichtung

Von VHM Werkzeugen

VHM Spiralbohrer 3xD bis 5xD

Nachschleifen mittels CNC-Verfahren und
Oberflachenveredelung mittels 3D-AUDIP-CVD-Verfahren
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eredeln mit SS 5000.H

An Bestell-Nr. 3 anfi

Veredeln mit SS 5000/A
achschleifen und

An Bestell-Nr. 2 anfii
Veredeln mit SS 5000/100

Veredeln mit SS 5000
An Bestell-Nr. 4 anfigen

Bestellnummer

In Millimeter

Ohne Beschichtung
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VHM Schrupp- und Schlichtfraser

Nachschleifen mittels CNC-Verfahren und
Oberflachenveredelung mittels 3D-AUDIP-CVD-Verfahren
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eredeln mit SS 5000
Veredeln mit SS 5000/A
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eredeln mit SS 5000.H
An Bestell-Nr. 3 anfii
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eredeln mit SS 5000/100

Bestellnummer
Nachschleifen

Ohne Beschichtung
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An Bestell-Nr. 4 anfigen

Anzahl Zahne
In Millimeter
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